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Altalanos informaciok

A termék legfébb elényei
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Atfogo, az igényekhez alkalmazkodo termekprogram utélagos beépités lehetosegevel is

Zart rendszer, ennek megfeleléen problémamentes Gzem és gyors, higiénikus: hulladékkezelés,
blzterhelés nelkul

Kompakt kivitel

Kis térfogat - alacsonyabb hulladék-eltavolitasi koltségek

Szaniter és villamos csatlakoztatasra kész kivitel

Kézvetlen leszivas

Csekely tisztitasi igény az alapos hidromechanikus nagynyomasu belsé tisztitas kovetkeztében

Nagynyomasu szivattyu, névieges nyomas 175 bar, szallitott mennyiség 12,5 l/perc, 3,9 kW. 400V,
50 Hz, 16A.

Kezi/teljesen automata programvezérlés - opcionalisan taviranyitassal
Motormeghajtasu orbitalis tisztitofej 230 V, 50 Hz, 11fiperc, IP 55, 40 W
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FONTOS INFORMACIOK

e Azsirlevalasztokat visszatorlodas nélkul, azaz nyomasmentesen kel Gzemeltetni. A visszatorlodasi
szint alatti beépités esetén ezért emelé-berendezést kell hozzakapcsolni.

* A zsirlevalaszto berendezésekbe csak olyan szennyviz vezethetd be. amelybdl szerves eredetd
zsirokat es olajokat kell kivalasztani. ‘

e Azsirlevalasztot a szennyvizcsatomara kell csatlakoztatni.

+ Alerakodasok csokkentése érdekében a rafolyo vezetékeket 1:50 lejtéssel és konnyen tisztithato
maodon kell kialakitani.

s A zsirlevélaszto tartos kifogastalan mikodése csak megfelelé idében torténd Urites és gondos
karbantartas mellett biztositott.

* A berendezeseknek a problémamentes hulladékkezelés érdekében jol hozzaférhetdknek kell
lennitik. A berendezes elétt, mogott és felett elegends kezeldteret kell hagyni.

e A felallitas terében megfelels &evegézésréi es szellézésrél gondoskodni kell.

o Altaldban minden levalasztd mogott probavételi lehetéséget kell kialakitani. Lasd ezzel
kapcsolatban DIN 1986, 1 rész, 88. 06. kiadas, 8.2 szakasz

Alkalmazasi teriiletek/m(ikddésmod leirasa

E termekesoport {0 alkalmazasi tertletét a konyhatzemek (korhazak, Gregotthonok stb.) nagykonyhak
es étkezdek, vagohidak stb. jelentik.

A zsirlevalaszto berendezés Ulepitd medencébdl és levalasztébdl all és tisztan fizikai alapon a
nehezsegi erd (slrlségkulonbség) elven mikodik: A nehéz szennyviz alkotéelemek lestllyednek, a
konny( anyagok mint pl. allati olajok és zsirok a levalaszté berendezésben felfelé emelkednek.

A hulladékkezelés soran a levalasztoban 1évé zsirréteget a HD-Orbital-tisztitofej célzatosan dsszetéri
és szivattyuzhaté allapotba homogenizalja. A problémamentes hulladékkezelés érdekében a levalaszto

tartaima folyamatosan keveredik és a szivékocsi segitségével a kozvetlen csatlakozason keresztil
leszivasra keril.

1. © BEEPITES

1.1 Beépitési példa

(kep]

LIPURAT® zsirlevalaszto berendezés konyhalizem alagsoraba beépitve.

A berendezés miszaki adatait (nagysag, suly, stb.) a jelenleg érvényes adatlapbdl allapithatja meg.
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1.2 Szaniter lizem

Levalaszto csatlakozasra kész - vezérlés csatlakozasra kész
1.2.1  Felallitas

Az lizemeltetd teenddi:

* A berendezest vizszintesen allitsa fel . A zaj csékkentése érdekében zajcsillapitd alatéteket
hasznaljon.

e A problémamentes hulladékkezelés ill. a karbantartasiftisztitasi munkak elvegzésehez a
berendezés elétt, mogott és felett hagyjon megfelelé szabad teret.

1.2.2 Rafolyo- és elfoly6 vezeték csatlakozasa

A rafolyo es elfolyd vezeték csatlakoztatasa (pl. DIN 19522 szerinti SML- vagy KML-cs¢ segitségével):
csatlakoztatas a berendezéssel szallitott CE-csé6sszekots segitségevel. Fuggoleges elfolyas esetén
kulon szelléztetd csatlakozéast is tervezzen, kulonosen emeld-berendezéshez torténd csatlakozasnal

Figyelem!
A levalasztd berendezeseket valamint azok rafolyo és elfolyd vezetékeit megfelelé szellbzéssel kell

ellatni. E célbdl a rafolyd vezetéket szellézévezetékként tetd folé kell kivezetn (lasd DIN 4040, 2. rész,
7.3 bekezdés).

1.2.3 Kozvetlen elszivas

A hulladékkezelé csatlakozas a szivokocsi szempontjabdl legyen jél elérhets.
Csatlakoztatas Storz 75 (B) rendszer szerinti zarofedeéllel, R2 1/2 DIN 14308 szerint.

LIPURAT® -OAE
HYDROJET®-0AE

1.2.4 Uritévezeték csatlakoztatasa

A PNGE Uritbvezeték csatlakoztatasa (DN65 karimas csatlakozas DIN 2501 szerint, PN10):
» Hangatvitel és rezgéscsillapitas céljabdl esetleg épitsen be gumikompenzatorokat

A levalaszto felé lehetbleg legyen esés

Fagyasveszély esetén legyen flités

[ ]

°

A haz kllsé falan a szivokocsi csatlakozasa legyen a jarmi szamara jol elérhetd.

A Storz 75 (B) rendszer szerinti zardfedéllel ellatott, R2 1/2 collos belsd menetes csatlakozojat a
berendezéssel egyUtt szallitjuk.

1.2.5 Nagynyomasu berendezés csatlakoztatasa

* Az ivdviz vezeték (szlkséges minimalis atfolyas 30 liter/perc) kozvetlendl a viztartaly
golyoscsapjara csatlakozzon (csavaros csatlakozas)

¢ A nagynyomasu rész dsszekodté csove az Orbitattisztitofej csatlakozo csonkjahoz a levalaszté
fedelénél csatlakozik.

* A viztartaly oldalan talalhatdé DN5O0 tulfolyé-csatlakozé lefolydhoz vagy egyéb felfogétartalyhoz
csatlakozik.

1.2.6 Toltési csatlakozas

A szabadon beépitésre kerild levalasztékhoz javasoljuk a toltdegységgel rendelkezé kivitelt a
hulladékkezelés utani Gjrafeltsltéshez.

Ha a vizcsatlakoztatas toltdcsatlakozason keresztil nem lehetseéges: a berendezés a szennyviz




LIPURAT" -0OS / -OA/-OSE / -OAE
HYDROJET”-0OS / -OA /-OSE | -OAE

rafolyovezeteken keresztll. a kapcsolodd Uzemi helységekben (pl. konyha) talalhat¢ rafolyo szelep
Kinyitasaval tolthetd fel frissvizzel.

Amennyiben a berendezeés feltoltéséhez az ivoviz-halozatra* torténd csatlakoztatas van eldiranyozva,
az ACO-Passavant-toltéegység max. 5 l/s-ig (tartozek) hasznalhato (lasd abra, de magnesszelep és
szennyfogd nelkal - csak A-berendezések).

A berendezés feloltese ACO-Passavant-toltéegységgel max. 5 /s, tavtarté @, befolyo tolcser & és

blizelzaro @, R2 tartalycsatlakozas ®, R1 magnesszelep @ szennyfogéval ®, csatlakozas az ivoviz
halézatra R1 csécsatlakozas.

(kep]

Szabad kifolyas DIN 1988 szerint
Zarolap

Tartaly

Ajanlas

A blzelzaré optimalis vizutanpotiasa céljabel javasoljuk, hogy a magnesszelep és a toltdegyseg kozé
csillapitd szakaszkent épitsen be egy kb. 1 m hosszy csévet.

(kép]
Toltbegység

Csé 1"
Magnesszelep

A levalasztd haza
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1.3 Villamos lizem

1.3.1  Altalanos bevezeté

A csatlakoztatast szakmiihelynek kell végeznie; a VDE el§irasokat (0100, 0113) be kell tartani.
1.3.2  Villamos csatlakozas

400V/50 Hz/16A/5,5kW
Egy 5x2,5 mm2 vezeték és 16A biztositasy dugaszolo alzat szukséges.

LIPURAT®-0AE
HYDROJET®-OAE

1.3.2.1 Uritészivattyu villamos csatlakozasa

Motorteljesitmény 3,0 kW (P2), vizbe merithetd, szabad atmenet 70 mm, Uzemi fesziltség
400V/50Hz/16A/1450 fiperc, védettség IPE8, 10 m csatlakozékabellel, max. szallitasi magassag 14 m
szallitott mennyiség Qp 4,2 I/s, torlocsd a tartalyméréshez 7 m pneumatikus vezérlbvezetékkel.

5x2,5 mm2-es csatlakozas és 16A-rel biztositott dugaszolo aljzat szikséges.

'

1.3.3 Toltécsatlakozas (ha van a berendezésen)

Ajanlas!

e Havan, a magnesszelep csatlakozasat csatlakoztassa a téltécsatlakozasra.
1.3.4 Villamos csatlakozasi terv

A vezérlés mellett talalhato.

1.4 Uzembe helyezés

1.4.1 Elofeltételek

» Vegye figyelembe a garanciaval kapcsolatos utalasokat
* A szaniter és villamos Uzem kiépitve

* A berendezés alaposan megtisztitva, alkatrészek sériléssel kapcsolatban ellenérizve, szikség
eésetén kijavitva vagy kicserélve

* Anagynyomasu szivattyu szarazonfutas elleni védelme ellendrizve (Uszokapesold a viztartalyban)
« Ugyelien a nagynyomasu csatlakozo tomlé térésmentes elhelyezésére.
¢ A levélaszto vizzel feltéltstt allapotban. Veégezzen tomitési probat. Figyelem! Eloszor zarja a

levalaszté fedelét.
s A szivokocsi csatlakoztatva van.
A berendezés lizemkész!
1.4.2  Uzembe helyezésnél legyen jelen
e villamos szereld
e szaniter szerel6
s kezelbszemélyzet
e aszivokocsi személyzete

1.43 A kezel6személyzet betanitasa

* Akezeleési utasitas szerinti munkafolyamatok gyakorlati bemutatasa
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2. UZEMELTETES

A berendezést csak olyan személyzet kezelheti és végezheti annak karbantartasat,

amely a kezelési utasitast, az abban foglalt elSirasokat és a munkavédelmi és
balesetvédelmi érvényes elGirasokat is ismeri!

21 Kezelési utasitas !
A zsirlevalaszto normal Uzemeltetése kézben a nagynyomasu berendezés lekapcsolva marad.
211 A visszatartott hulladékanyagok kezelése

Megfelel6 id6kozonkénti lirités = kifogastalan miikddés

A kezelés soran a teljes anyagtartalmat el kell tavolitani.

Masodik lépéskent a belsé tartalyt kell megtisztitani.

Ennek végrehajtasa lehetéleg 14 naponként, de legalabb havonta (DIN 4040 szerint) torténjen.
Hosszabb uzemszunet (pl. Uzemi szabadsag) elbtt is torténjen meg a leurités. Ajanljuk, hegy a
levalasztét Uzemszlnet elott frissvizzel tisztitsa at, hogy a szennyvizben oldott anyagok (s,
tisztitoszer) maradékai kiéblitédjenek.

Az eldirasokat vegye figyelembe!

A levalaszto tartalmanak eltavolitasa soran vegye figyelembe a helyi eldirasokat.
A kezelési és tisztitasi folyamat el6készitése

A kovetkezd pontokat kell figyelembe venni:

o alevalaszto legyen zéarva (fedél, tisztitonyilas)

s aszivokocsi legyen csatlakoztatva.

2.1.2 A kezeléshez szilkséges szennyvizmennyiség, beleértve az 6blitést is

NG DIN 4040 prEN 1825
kb. m3 “ca.m3

2 1.5 0,9

4 2.5 1,2

7 3,5 2,2

10 55 2.5

12 6.0 i ]
15 - 3.6

20 - 5,0

LIPURAT® -OAE
HYDROJET"-OAE

2.1.3  Zsirlevalaszt6 kézi hidromechanikus belsé tisztitassal
A levalaszté tartalmanak leszivasa a szivokocsi segitségével a kezelGcsatlakozason keresztiil.
A nagynyomasu berendezés parhuzamosan szikség szerint bekapcsolhato.

¢ A golydéscsapot a viztartaly rafolyasanal nyissa ki.
s A vezérlé melletti kapcsoléval inditsa el a nagynyomasu berendezést.

(kép]
Az orbitalis tisztitdfej vizsugara szétvagja a zsirréteget és egyidejlleg kitisztita a levalaszto

berendezés belss terét.
Ugyeljen az iilepedd anyagok gondos leszivasara.
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A belso tisztitas ellendrzése a kémileldivegen keresztil torténik.
Az urités befejezése utan:

¢« Kapcsoljale a nagynyomas berendezést.

* Aviztartaly rafolyasanal lévé golydscsapot zarja.

« Akezelést jegyezze fel az lizemeltetési napléba.

Kezelés utan tulfolyasig t6ltse fel a berendezést is vizzel.

A munkat csak szakszemélyzet végezheti el.

Az ACO Passavant javasclia, hogy ké&ssenek szerzédést
uzemeltetessel foglalkozo szakcéggel.

hulladekkezeléssel

szivokocsi
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A hulladékkezelési és tisztitasi folyamat el6készitése és a kezelendd szennyvizmennyiség (7.
oldal)

LIPURAT" -OAE
HYDROJET"-OAE

2.1.4 Zsirlevalaszto automatikus hidromechanikus belsé tisztitassal
R

Zsirlevalasztd vezérliése

Programinditas Elbtisztitasi  Utantisztitas Feltoltési idé
Perc Perc  Szivdkocsi be Perc
Nagynyomasu szivattyu Magnesszelep
Program vége Uzem Zavar Hémérséklet Toltés/lizemeltetés
Ki Auto Kézi Ki Auto Kézi
Szivokocsi Ki
Vészkikapcsolo Reset
Kikapcsolasi aram

R ACO Passavant
Gebdudeentwédsserung GmbH

A kapcsolokészulék méretei:
szélesség 250 mm
magassag: 200 mm
meélység: 100 mm

2.1.4.1 El6zetes beallitasok a kapcsolokésziiléken

e Akapcsolokészuléknel levo atlatszo fedelet nyissa ki.
* Aveészkikapcsolonak meghuzva ill. felengedve kell lennie!
+ Minden valasztékapcsolot “Auto” helyzetbe kapcsoljon!

2.1.4.2 Munkamenet

21421 El6tisztitas

* A ‘programinditas” kulcsos kapcsoléjat “0” helyzetbél kapcsolja “I” helyzetbe.
e A’programinditas” zold LED vilagit.
e A nagynyomasu szivattyu szétvagja a zsirréteget és a potencioméeren beallitott idének
megfeleléen elvégzi a levalaszto elbtisztitasat.

Kijelzés:
Z8ld LED “elétisztitas”

2.14.2.2 Leszivas
* Az elGtisztitasi id6 letelte utan az “eldtisztitas” zéld LED kialszik.

Kijelzés: Egyidejileg vilagit
a masodik “utantisztitas”zold LED és
a “szivokocsi be” sarga LED.

* “A leszivasi folyamat inditasa”.
* A nagynyomasu szivattyu be van kapcsolva és a levalasztot a potenciométeren beallitott
idének megfeleléen a leszivassal egyutt utantisztitja a levalasztét.
e Az ‘'utantisztitdsi ids” letelte utan

Kijelzés:
A “szivékocsi ki"sarga LED és
a “program vége” piros LED.
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A hulladékkezelés befejezddott!
A szivokocsi lekapcsolhato és lecsatlakoztathatd!
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21.4.2.3 Feltoltés frissvizzel

* A magnesszelep kinyit.
e Atoltési folyamat megkezdédik.

Kijelzés:
“Toltés/lizemeltetés” zold LED. o

+ A feltoltesi idot a levalaszto névleges méretetsl fuggoen a szukséges feltoltési idére kell a
potenciomeéteren beallitani.

» Afeltoitésiido lejarta utan kialszik a “feltoltés/iizemeltetés” z6ld LED.

Utolagos szabalyozasi lehetdség!

Amennyiben a beallitott feltoltési idé tul rovid vagy tdl hosszu lenne, az a helyszinen a “feltsitési idg”
potenciometeren igeny szerint utdlagosan szabalyozhato!

Szerviz! .
A blizelzard kiszaradasanak elkerllése céljabdl a magnesszelepet automatikusan hetente egyszer kb.
2 masodpercre ki kell vezérelni.

21.4.25 Kézi kezelés
A nagynyomasu szivattyu kézzel is kapcsolhato.

Piros LED jelzi a “zavar” ill. “h6mérséklet”-emelkedés tényét. A lekapcsoldsi aram megfeleld madon
eldzetesen bedllitasra kerill és ennek utélagos szabalyozasa nem szlkséges.

2.1.4.2.4 Ismételt izembe helyezés
* A “programinditas” kulcsos kapcsolét “I” helyzetbél kapcsolja “0” helyzetbe és vegye ki a
kulcsot!

» Akapcsolokészileknél levo atlatszo fedelet zarja visszal
* Ahulladékkezelést vezesse be az izemeltetési naploba.

! A hulladékkezelési folyamat soran a levalaszté fedelét zarva kell tartani, a forgd orbitalis
tisztitofejjel torténd érintkezés kovetkeztében keletkez6 sériilések elkeriiiése érdekében!

12
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A hulladékkezelési és tisztitasi folyamat el6készitése és a kezelendd szennyvizmennyiség (7.
oldal)
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2.1.4 Zsirlevalaszto automatikus hidromechanikus belsd tisztitassal
A

Zsirlevalaszto vezérlése
LIPURAT-OAE és HYDROJET-OAE

a forgasi irany rossz

Programinditas Eldtisztitasi  Utantisztitas Tartaly iires Feltoltési id6
Perc Perc Perc
Nagynyomast szivattyu Eltavolitoszivatty Utanfutasi id6 Magnesszelep
Program vége Uzem Zavar Hémérséklet Toltés/iizemeltetés
Ki Auto Keézi Ki Auto Kézi Perc Ki Auto  Kézi

Szivokocsi Ki
Vészkikapcsolo Reset Reset

Kikapcsolasi aram  Kikapcsolasi aram
ACO Passavant
Gebdudeentwidsserung GmbH

A kapcsolokeszllek meretei:
szélesség 250 mm
magassag: 200 mm
mélyseg: 100 mm

2.1.4.1 El6zetes beadllitasok a kapcsoldkésziiléken

o A kapcsolokesziuléknél lévo atlatszo fedelet nyissa ki.
e Avészkikapcsolonak meghlzva ill. felengedve kell lennie!
e Minden valasztokapcsolot “Auto” helyzetbe kapcsoljon!

2.1.4.2 Munkamenet

2.1.4.21 El6tisztitas

» A‘programinditas” kulcsos kapcsoléjat “0” helyzetbs! kapcsolja “1” helyzetbe.
* A‘programinditas” zold LED vilagit.
e A nagynyomasu szivattyu szétvagja a zsirréteget és a potenciomeéteren beallitott idének
megfelelden elvégzi a levalasztd elétisztitasat.

Kijelzés:
Z6ld LED “elétisztitas”

2.1.4.2.2 Urités

* Az elCtisztitasi id0 letelte utan a hulladékkelezd szivattyl bekapcsol és a levalaszté tartalmat a
szivokocsiba szivattylzza. A tartaly Urességének mérése a megfelels feltoltottségi szint utan
bekapcsol. Az eldzetesen bedllitott utanfutasi id6 alatt a maradékviz kiszivattyuzasa is
megtdrténik.

L]

Kijelzés:

A hulladékkezel szivattyu, “lizem” zold LED

Urités utan a “tartaly iires” LED

13
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*  “Aleszivasi folyamat inditasa’.

¢ A nagynyomasu szivattyu bekapcsolt allapotban van és a levalaszto utantisztitédsat a

potenciométeren beallitott id6 szerint elveégzi Ez utan a hulladékkezeld szivattyu ismételten
bekapcsol és az utantisztité vizet leszivattylzza.

Kijelzés:
Masodik “utantisztitas'zold LED
“program vége” piros LED.

A hulladékkezelés befejez6ddtt!
A szivokocsi lekapcsolhaté és lecsatlakoztathatd!

21423 Feltoltés frissvizzel

« A magnesszelep kinyit.
¢ Atoltesi folyamat megkezdédik.

Kijelzés:
“Toltésl/lizemeltetés” zold LED.

o A feltoltesi idot a levalasztd névleges meretétsl flggéen a szikséges feltoltési idére kell a
potenciomeéteren bedllitani.

» Afeltoltesiidd lejarta utan kialszik a “feltsltés/iizemeltetés” z8ld LED.

Utolagos szabalyozasi lehetéség!

Amennyiben a beallitott feltoltési ids tul révid vagy tul hosszu lenne, az a helyszinen a “feltoltési d¢”
potenciomeéteren igény szerint utblagosan szabalyozhatd!

Szerviz!

A bilizelzaro kiszaradasanak elkerllése céljabol a magnesszelepet automatikusan hetente egyszer kb,
2 masodpercre mikadtetni kell.

LUPARAT®-OSE
HYDROJET®-OSE

2.1.4.2.3 Frissvizzel feltoités
A toltéegysegnel 1évé golydscsapot nyissa ki és a levalasztét téltse fel.

2.1.4.2.5 Kézi kezeiés

A nagynyomasu szivattyU kézzel is kapcsolhaté.

Piros LED jelzi a “zavar” ill. “hémérséklet”’-emelkedés tenyét. A lekapcsolasi aram megfelelé modon
elézetesen beallitasra kerul és ennek utdlagos szabalyozasa nem szukseges

21.4.24 Ismételt izembe helyezés
* A “programinditas” kulcsos kapcsolét “I” helyzetbdl kapcsolja “0” helyzetbe és vegye ki a
kulcsot!

» Akapcsolokészuléknél léve atlatszo fedelet zarja visszal
¢ Ahulladékkezelést vezesse be az lizemeltetési naploba.

! A hulladékkezelési folyamat soran a levalaszté fedelét zarva kell tartani, a forgd orbitalis

tisztitofejjel torténd érintkezés kvetkeztében keletkez6 sériilések elkeriilése érdekében!

14
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2.1.4.3 Taviranyitas

Opcionalisan minden automatikus kivitelhez taviranyito kaphato!
Vészkapcsold

0"k

Programkapcsolo | “programinditas”

Programinditas

'Szivékocsi be”

“Szivckocsi kil program vége”
Zavar

2.1.4.3.1 El6zetes beallitasok a kapcsoldkésziiléken
s Akapcsolckeszuléknél leve atlatszo fedelet nyissa ki,

s Aveszkikapcsolonak meghuzva ill. felengedve kell lennie!
» Minden valasztokapcsolot "Auto” helyzetbe kapcsoljon!

21432 Eldzetes beallitasok a taviranyiton

+ AKkapcsolokészuleknel levd atlatszo fedelet nyissa ki.
» Avészkikapcsolénak meghuzva ill. felengedve kell lennie!

2.1.4.3.3. Munkamenet

* A“program inditas” kapcsolot a "0” helyzetbdl allitsa “I” helyzetbe.

Kijelzés:

“Programinditas” z6ld LED
21434 Leszivas
Kijelzés:

“Szivokocsi be” zold LED

o« “Aleszivasi folyamat inditasa”.
Kijelzés:
“Szivokocsi ki/lprogram vége” zold LED.

A hulladékkezelés befejez6d6tt!
A szivokocsi lekapcsolhato és lecsatlakoztathatd!

21434 Ismételt izembe helyezés
« A “programinditas” kulcsos kapcsolét “I” helyzetbdl kapcsolja “0” helyzetbe és vegye ki a
kulcsot!

¢ Akapcsolokesziléknel léve atlatszo fedelet zarja visszal
o A hulladékkezelest vezesse be az Uizemeltetési napléba.
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3 KARBANTARTAS

3.1 Karbantartas

Evente egyszer/kétszer kell karbantartast vegezni. Az ACO Passavant karbantartasi szerzédeéseket
ajanl. A megfeleld ajanlatra vonatkozo bont lasd a 23. oldalon.

T

! Mindenfajta karbantartasi munka megkezdése elétt a vészkikapcsoldt le kell nyomni ill.

reteszelni kelll Vegye figyelembe a 15. oldal biztonsagi eldirasait valamint az egyes
készllékekre vonatkoz6 megfeleld utasitasokat!
3.1.1  Levalasztd berendezés

Ellendrizze a karimas csatlakozas tomitettségét.

Szlkseg esetén a csavarokat huzza utang, és a tomitéseket cserelje ki. A fedeéltomitést tisztitsa meg
es ellendrizze. .

3.1.1.1 Tartaly

Az anyaglevalasokat és lerakddasokat kiméletesen, de alaposan tavolitsa el.
A belsé falakat rendszeren ellendrizze és tisztitsa meg.

3.1.2 Nagynyomasu szivatty és orbital tisztitofej
Karbantartast a mellékelt kulon kezelési utasitas szerint végezze.

LIPURAT® -OAE
HYDROJET®-OAE

3.1.2.1 Membréanszivattyd, kompresszor

Amennyiben a tartaly Urességének méréséhez nem szallit levegbt, a szivatty( hem kapcsolhaté be.
Cserélje ki a kompresszort.

Tartalék alkatrész szama: 0007.26.67

3.1.3 Szennyfogd

(ha van)

A szitat tisztitsa meg, sziikség esetén cserélje ki.

3.1.4 Magnesszelep

lasd a 3.1.11 pontot

3.1.5 Tartaly liresség mérése

Az Urességmerés tomliéjének szabad atmenetét ellenérizze (atftjassal). A méréesdvet (=
levegbbuborékoltatd csé), kuldndsen a csé tartaly feldli csatlakozasat ellendrizze szennyezettseg és
keresztmetszet besz(ikulés szempontjabél, és szlkseg esetén tisztitsa meg.

3.1.5.1 Témlécsatlakozdsok

A tdmitettséget a kapcsolokészulékneél és a levalasztonal ellendrizze.

3.1.6 Kapcsolokésziilék
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Lasd a 3.1.11 pontot.

3.1.7 Taviranyito
Karbantartast nem igenyel.
3.18  Szivattyu

Eltomédés- és karbantartasmentesen Uzemel. Olajcsere 2-3 évente.
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3.1.9 Kémlelbéablak

A kémlelbablak tomitettségét ellenérizze.

Tomitetlenség esetén a menetes persely (6-0s pozicid) kivilrdl utanhazhato. Amennyiben ez nem
elegendd, a tomitéseket ki kell cserélni.

Tartalék alkatrész szama: (tomités készlet) 0006.78.86
3.1.10 Kopbé alkatrészek

Minden mozgo alkatrész, ill. azok tomitéelemel, pl.

- membranszivattyd, kompresszor

- szennyfogd, magnesszelep

- orbital tisztitofe] s meghajtd

- tartalylresseg mérése, tomidcsatlakozasok, membran nyomaékapcsold
- kemlelbablak

- szivattyu

T markolat
Feszitécsap
Tavtartd

Tavtartd
Nyomorugd
Menetes persely
Uveglap
Tomitétarcsa
O-gylrUs tomités
10. Menetes persely karimaval
11. Torlékar tengelye
12. O-gylrQs tomités
13. Csapagypersely
14, Torlélapatok

15 Torl6lapat tarto
16. Feszitécsap

© @D OB LN

3.2 Ellendrzés

Anngk érdekében, hogy a berendezés értéke megmaradjon, évente két ellenérzés szitkséges.

szUkséges karbantartasi munkak egyidejlleg elvégezhetdk, a berendezés élettartama névekszik,
beruhazas kifizetdédéve valik.

O

Ellenérizni kell a teljes berendezést a vezérlérészeket is beleértve. Enhhez a berendezésben a
hulladekkelezést vegezze el, és a berendezést alaposan tisztitsa ki. A beépitett alkatrészeket s
alaposan tisztitsa meg es ellencrizze. Ennek soran ellenérizze az iszapfogd és a levalaszto (belsd es
kuls®) allapotat.

3.3 ACO Passavant Gebdudeentwdsserung GmbH ligyfélszolgalat

Ellendrzesi és karbantartasi munkalatokat kivansagra az tzem ugyfélszolgalata is elvégzi szamlazas
ellenében. Telefon: 0 66 20/77 77 Telefax: 0 66 20/ 77 51
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4. EGYEBEK

4.1 Garancia
A garancia térvényesitésének el6feltétele!

Amennyiben a beépitésneél mar ismeretes vagy varhato, hcgy az Uzembe heiyezésig’ﬁosszabb idoszak
eltelik, a berendezés védelme (konzervalasa) erdekeében a kovetkezd intézkedéseket kell megtenni:

¢ A berendezést nedvessegtél eés szennyezddéstdl vedje.
e A funkcios alkatrészeket idonként mikodtesse, hogy beallasukat megakadalyozza.
*+ A vezérlést nedvesseqtdl védie.

s Az idStartamtol es a kérnyezettdl fuggden a funkcios alkatrészeket és a programvezériést szerelje
le és szaraz helyen tarolja.

Amennyiben az Uzembe helyezés elbtt idbtartam az egy évet meghaladja, az ellenérzést az ACO
Passavant Gebaudeentwasserung GmbH ugyfé!szotgélatava! vegeztesse el (szamlazas ellenében).

Semmilyen garanciat nem vallalunk a kévetkezd esetekben:

- nem megfeleld vagy szakszer(tlen hasznalat - vonatkozé utaldsokat lasd a 4. oldalon
- hibas szerelés ill. Uzembe helyezés a rendeld vagy harmadik fél altal

- természetes kopas - kopo alkatrészeket lasd a 15. oldalon

- hibas vagy hanyag kezelés, nem eldiras szerinti, a jelen Hasznélati utasitasnak megfelels
karbantartas

- nem megfeleld Gzemi eszkdz6k
- hianyos epitési kivitelezés
- nem megfeleld alap

- vegyi, elektrokémiai vagy villamos behatasck - amennyiben ezek nem a szallité hibgjara
vezethetdk vissza

Csak a felsorolt feltételek gondos figyelembe vétele esetén vallaljuk a kifogastalan mikddésre
vonatkozd garanciat.

Javasoljuk, hogy ligyfélszolgalatunkkal késsenek karbantartasi szerzédést (lasd 14. oldal).
4.2 Biztonsagi eldirasok
A leyalasztd berendezés kezelésével, karbantartisaval és apolasaval kapcsolatos biztonsagi

el6irasokat megfeleléen tartsa be.
A felszerelt villamos késziilékek vonatkozasaban a megfeleld elGirdsokat vegye figyelembe!
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A zsirlevalaszto berendezések lizemeltetése, ellendrzése és feliigyelete

1

(@8]

Alkalmazasi terulet:

Zsirlevalaszto berendezések, amelyek DIN 1986 szerint olyan Uzemekbe kerlinek beépitésre,
ahol a szennyvizben novenyi vagy allati eredetd, szappanosithato olajok es zsirok fordulnak
eld.

Kovetelmeények:

A zsirlevalaszto berendezésnek a mindenkori tzemi kértlményeknek kell megfelelnie és azt
DIN 4040 szerint kell megfeleloen méretezni.

A zsirlevalasztd berendezést DIN 4040 szerint kell Gzemeltetni. Az Uzemeltetének kell
gondoskodni arrél, hogy a zsirlevalasztd berendezeés Uritése és tisztitasa lehetdleg 14 naponta,
legalabb azonban hetente, ill. a tarolasi kapacitds korabbi kimeritése esetén megfelelden
gyakrabban, szakvallalat altal megtorténjen. A munkalatokat DIN 4040 szerint kel elvégezni.

A berendezés értékalldésaga:

A berendezes értekalldsaganak biztositasa érdekében évi 2 ellenérzést ajaniunk.

A szlkseges karbantartasi muhkalatokat idében kezdeményezni kell, a berendezés
hasznalhatésaganak idétartama ezzel emelkedik, a beruhazas kifizetédéve valik.

Ellenérzés:
Az Uzemeltetdnek Uzemeltetesi naplét kell vezetnie.

Az Uzemeltetonek a zsirlevalasztd berendezést sajat koltségére évente legalabb egyszer
elismert szakértével vagy szakérté szervvel ellenériztetni kell. :
A szakertd ellendrzi a zsirlevalaszto berendezés eléiras szerinti allapotat és Uzemeltetését és

vizsgalati jegyzOkonyvvel igazolja, hogy az irdnyelvekben rogzitett Kovetelményeket
betartottak.

Csak bizonyos szdvetségi tartomanyokban érvényes
(pl. Hessen)
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UZEMNAPLO
a DIN 4040/pr EN 1825 szerinti zsirlevalasztd berendezéshez

Gyarto: ACO Passavant Gebaudeentwasserung GmbH
Ulsterstralle 3
36269 Philippsthal

Ugyfélszolgalat: Telefon: 06620 - 7777
Telefon: 06620 - 7755

Beépités helye:
Tipus:

Névleges meret: )
Altalanos épitészeti engedély:  Z-54.6-291 Z7-54.6-324
Zsirlevalaszto drtartalma:
Szennyfogo Urtartalma:
Uzembe helyezés:

Karbantartasi szerzodeés
évenkeénti felevenkénti ellendérzéssel

Szerz6dé partner: ACO Passavant Gebaudeentwasserung GmbH
Szerzddes kelte:

Szerzbdés szama:
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Zsirlevalaszto berendezések lizemi naploja DIN 4040/prEN 1825 szerint 1. oldal

Datum

MDétum

Urites/tisztitas/
Ujrafeltoltes

(hulladekkezeld
vallalkozas vagy
kezel6szemelyzet
alairasa)
(Rovidites/kb liter-
kivetel)

Uritésftisztitas/
ujrafeltoltes

(hulladekkezelo
vallalkozas vagy
kezelbszemélyzet
alairasa)
(Rovidites/kb liter-
kivetel)

Vizfelhasznalas

Vizfelhasznalas

(m3) * (m3) ~ -
Kezeles®) szerint Kezelés*) szerint
Tisztitoszer ‘ Tisztitoszer

Fajtaja Fajtaja |
Mennyiség*) Mennyiség*) T
Datum Datum

Urités/tisztitas/
ujrafeltsltés

(hulladékkezeld
vallalkozas vagy
kezeloszemélyzet
alairasa)
(Rovidités/kb liter-
kivétel)

Urités/tisztitas/
Ujrafeltoltés

(hulladékkezels
vallalkozas vagy
kezeldszemeélyzet
alairasa)
(Rovidités/kb. liter-
kivetel)

Vizfelhasznalas

Vizfelhasznalas

(m3) * (m3) *

Kezelés™) szerint Kezelés*) szerint
Tisztitoszer Tisztitészer

Fajtaja Fajtaja

Mennyiség*) Mennyiség*)

) Csak egyes szovetségi tartomanyokban érvényes
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Zsirlevalasztd berendezések tizemi naploja DIN 4040/prEN 1825 szerint 1. oldal

Datum

Datum

Urités/tisztitas/
Ujrafeltoltés

(hulladekkezeld

vallalkozas vagy

kezel6szemeélyzet
| alairasa)

(Rovidites/kb nter-
P kivetel)

i

Urités/tisztitas/
ujrafeltoltes

(hulladékkezeld
vallalkozas vagy
kezeldszemelyzet
I alairasa)
(Roviditesikb.lier-
kivetel)

Vizfelhasznalas

Vizfelhasznalas

(m3)~ . (m3) ~

Kezeles™) szerint Kezelés™) szerint
Tisztitoszer Tisztitoszer

Fajtaja Fajtaja

Mennyiség®) Mennyiség*)

Datum Datum

Urités/tisztitas/
ujrafeltsltés

(hulladeékkezelt
vallalkozas vagy
kezeldszemélyzet
aladirasa)
(Rovidités/kb. liter-
kivétel)

Urités/tisztitas/
tjrafeltoltés

(hulladékkezels
véilalkozas vagy
kezeltszemeélyzet
alairasa)
(Rovidités/kb liter-
kivetel)

Vizfelhasznalas

Vizfelhasznalas

(m3) * (m3) "

Kezelés™) szerint Kezelés™) szerint
Tisztitoszer Tisztitoszer

Fajtaja Fajtdja

Mennyiség™®) Mennyiség™)

) Csak egyes szovetsegi tartomanyokban érvényes
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